4
3J
=
-
g
-
3
2
L
m

3D — FILAMENTEK

Dr. Tolnai Janos okl. hiradastechnikai szakmérnok, HA5LQ@freemail.hu

Az RT 2019/2-3-4 szamaban megje-
lent, a 3 dimenzios nyomtatast is-
merteto cikkemmel kapcsolatban fel-
vetddott a kérdés, hogy radicamator
szempontbol milyen célra melyik fila-
menttipus alkalmasabb (pl. anten-
natarto szerelvényeknek birniuk kell
az UV sugarzast).

Az alabbiakban néhany, e
targyban Osszegydjtott anyagot
adok kozre. A legtobb nyomtato
alkalmas a két altalanosan hasz-
nalt anyag, a PLA és az ABS
nyomtatasara. Vannak azonban
specialis, ipari célra szant nyers-
anyagok, amelyek csak a gyarto
altal megjelolt nyomtatoval nyom-
tathatok.

PLA

A legolcsobb és legkonnyebben
nyomtathat6é alapanyag. Kemé-
nyitot tartalmazo természetes
anyagbol (pl. kukorica, cukor-
nad) készul, igy kornyezetbarat-
nak mondhato.

Alacsony hémeérsékleten
nyomtathat6, nem feltétlenul
igényel fltott asztalt, kivéve, ha
annak feliilete tiveg. Ugyanakkor
a lagyulasi hémérséklete is ala-
csony, ezért forrosagnak kitett
(pl. napsttésben gépkocsi szélvé-
d6je mogott elhelyezett) targy
nyomtatasara nem hasznalhato.
Nyomtataskor lassan hil ki, ese-
tenként még utanformalas sincs
kizarva. Az alapanyag attetszo,
gyartaskor tetszolegesen szinez-
het6. Kevéssé rugalmas, tt6szi-
lardsaga csekély. Paras helyen
huzamosabb ideig tarolva nehe-
zen nyomtathatéva (buborékos-
sa) valik, és kifakul.

Kornyezetbarat tulajdonsagai-
rol eltéroek a vélemények. Ter-
meészetes anyag lévén, meghata-
rozott koralmények kozott ma-
gatol elbomlik. Ezért egyes szer-
z0k szerint hosszabb i1d6 utan
nem tartja meg az alakjat, mig
masok arra hivjak fel a figyelmet,
hogy az elbomlas csak komposz-
talasi koralmények kozott (pl.

156

min. 70-80 °C hémérséklet, meg-
felel6 paratartalom stb.) torténik
meg, akkor 1-5 év alatt.
Nyomtataskor juharszirupra
emlékeztetd szagot ad, de csak
kevés gazt bocsat ki, ezért zart
térben valé nyomtatasra ezt az
alapanyagot ajanljak.

ABS

Az acrylnitril-butadien-styrol al-
talanosan hasznalt, tartos mu-
anyag. Pl. ebbol késziil a vizcso
(igy annak ragasztoi a kinyomta-
tott targyakhoz is hasznalhatok).

Rugalmas, tartoés, titésallo, csi-
szolhato, festhetd. Acetonnal
(koromlakklemoso) oldhato, két
nyomtatott targy osszeragasztha-
to, vagy acetonba martva (a targy
finomabb részleteinek elveszté-
sével) fényes munkadarab készit-
het6.

Csak 70-100 °C-ra ftott aszta-
lon nyomtathatd, mert kotés
kozben hajlamos a repedésre,
deformaciora. A nyomtatofe]
hémérséklete 230-250 °C. A ma-
gas homérséklet miatt a veteme-
dés nagyobb, a rétegek konnyen
szétvalhatnak, az asztalhoz rosz-
szul tapad, ezért ragaszto segéd-
anyag alkalmazasa sziukséges. A
www.1lvanov.eu/?q=node/1728
honlap ajanlasa szerint érdemes
ABS hulladékbol oldatot készi-
teni, és azzal kenni be az tveg
asztallapot, igy arra nagyon jol
tapad.

A magasabb nyomtatasi hé-
mérséklet azt is jelenti, hogy az
ilyen anyagbol készilt targyak is
jol tirik a meleget.

A kinyomtatott targy megme-
revedéséig konnyen javithato.
Miszaki célra ennek az alap-
anyagnak a hasznalata ajanlott.
Mivel nyomtataskor gazok szaba-
dulnak fel, jol szell6z6 munkate-
ruleten célszert nyomtatni.

Tartos, paras helyen torténé
tarolas esetén — a PLA-hoz ha-
sonléan — buborékosodik, igy
nehezen nyomtathato.

PET-G

Ez az UV-allo anyag egyesiti a
PLA és az ABS el6ny0s tulajdon-
sagait. 60-70 fokra fiitott aszta-
lon, 230-240 (...270) °C hémér-
séklett fejjel nyomtathat6. At-
latsz6, kemény, kopas- és utésal-
16, birja a hideget. Gyenge sav-
aknak, lagoknak, olajoknak, zsi-
roknak ellenall. Az tveg asztal-
lapra is jol tapad, bar ragaszto
segédanyag (pl. hajlakk) sztiksé-
ges lehet. Szagtalan, rugalmas,
alig vetemedik, nem rideg. In-
kabb nyulik, mint toérik. Nem
veszi fel a vizet, j6 a méretstabi-
litasa.

HIPS

Kicsi a strtsége, konnyd. Tulaj-
donsagai hasonl6ak a PET-G-
hez: nem vetemedik, nem rideg.
Tamasztéanyagnak hasznaljak
ABS nyomtatasnal, de 6nall6an is
jol hasznalhat6. Magas, 130 °C
hémeérsékletre felftitott agy ese-
tén kapton szalagra nagyon jol ta-
pad. Két fejes nyomtatoval ta-
maszanyagnak hasznalva a nyom-
tatas utan limonénnel kioldhato.
Hajlamos az elektrosztatikus fel-
toltodésre. Ara viszonylag magas.
120-130 (mas forrasok szerint
70-100) °C-ra fiitott asztalon,
230-250 °C-n nyomtathat6.

ASA

Az akrilnitril-sztirol-akrilat (ASA)
az ABS alternativaja.

Az anyag kifejezetten id6jaras-
allo. Ugyancsak ellenall a vegyi
anyagokkal szemben.

Erés, merev és viszonylag
konnyen nyomtathato. Az ASA
nyomtatoanyag kevésbé torzul,
mint az ABS, nyomtatasa soran
nem szabad talzottan lehfiteni.

Az asztal homérséklete 110 °C,
ragaszt6 segédanyag (vagy Kap-
ton szalag) alkalmazasa szuksé-
ges. Nyomtatofej homérséklet
250 °C.
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