Rajzolat a nyaklemezen
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Minden lapszamunkban megjelentetjiik néhany olyan késziilék, aramkor épitési leirasat, amelyben az alkat-
részeket sajat készitésii nyaklapba kell beiiltetni, vagy Gjjabban a feliiletszerelt alkatrészeket ilyenre kell fel-
forrasztani. A panel elkészitésében a kezdé aramkorépit6knek a legnagyobb problémat a maratasallé (vas-
klorid esetén talan helyesebb lenne az ,,ioncsere-allo” kifejezés) rajzolat felvitele okozza a rézfeliiletre.

Ez a probléma sem tujkelett. Mi-
ota a nyakkészités bevonult a
hobbi szintl elektronikai tech-
nologia eszkoztaraba, szamos
megoldas szuletett ra. Magam
gyakorlatilag mindet kiprobal-
tam a szakmaban eltoltott tobb
évtized alatt. Az ezzel foglalkozo
kilonbo6z6 korai amatoériroda-
lomban olvashattunk példaul a
teljes feluletén Cellux-szal lera-
gasztott panelrol, ahol a lemara-
tando rézfeltletrol pengével kel-
lett a bevonatot eltavolitani.
Eletem els6 nyakra szerelt aram-
korét, a két Ge-tranzisztoron ala-
puld mikrofonerdsitét, igy masz-
kolt panelre épitettem fel. Aztan
jott a kalyhalakk. Ezt tollszarra
tizhetd tartalyos cs6tollal, eset-
leg ,sorozatgyartas” esetén lino-
metszet segitségével vittem fel a
rézfeluletre. Hasonl6 eredményt
adott a masik korabeli primitiv
modszer: a mintazat felfestése
nitrolakkal, finom ecsettel. A
kalyhalakk korszeriibb, jobban
kezelhet6 utodja volt a zold vagy
piros elmoshatatlan kihuzotus,
és hozza a j6 oreg Pelikan Grap-
hos. Aztan megjelent a Rotring
P-tus, a hozza hasznalhaté mé-
regdraga, am igen kényelmes és
finom, egyenletes vonalakat
eredményezd, oldoszerallo kom-
pakt tustoltétollakkal. Kiilonbo-
z6 sablonok segitségével szemre-
valo rajzolatok késziltek igy.
Egyszertibb paneleket, tobb-ke-
vesebb sikerrel az erre a célra
arusitott filctollakkal is meg le-
hetett rajzolni.

Amit a boltokban megvasarol-
hatova valtak az IC-labsorokat,
kilonboz6 atméroju forrszeme-
ket, kiillonb6z6 szélességi egye-
nes vonalakat tartalmazo Alfaset

transzferfoliak, és ezekrdl is kide-
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ralt hogy ,ioncsere-allok”, na-
gyon esztétikus, gyakorlatilag az
egyszertibb gyari panelekkel 6sz-
szemérhet6 min6ségil rajzolatot
alakithattunk ki a segitséguikkel.
Hasonlo, egyedi fejlesztést matri-
cat akkoriban a HAM-bazaris aru-
sitott. Ezeket gyakran kombinal-
tam a P-tussal: felraktam a forr-
szemeket, a vezetékezést viszont a
tustollal rajzoltam meg, mert az
sokkal gyorsabb volt, mint az 6n-
tapado savdarabok felvitele. Két-
oldalas nyakokat is készitettem
igy: eloszor kifurkaltam a panelt,
és a forrszemeket mindkét olda-
lon a furatokra illesztettem.

A fenti modszerek nagy hatra-
nya, hogy a mintazat eloallitasa-
hoz végtelen tirelem és renge-
teg id6 sziikségeltetik, igy legin-
kabb az egyedi nyakkészités
technologiai. (A linometszet ki-
vétel, am azzal csak korai, na-
gyon egyszerl, viszonylag nagy
meéretl alkatrészekkel szerelt pa-
nelek durva rajzolatait lehetett
reprodukalni, nem talsagosan
esztétikus kivitelben.)

Sokan maig kedvelik a valami-
kor a '80-as években megjelent
Positiv-20 fotolakkot. Tény, hogy
ez a meglehet6sen draga és ku-
lonlegesnek nevezheto felszere-
lést (UV-lampa, centrifuga, szari-
tokemence stb.) igényl6 techno-
logia eredményezi a legszebb ha-
zilag el6allithato rajzolatot. Az el-
jarastaz [1] részletezi. Jelen sorok
szerz6je a még dragabb, még ku-
lonlegesebb felszerelést és segéd-
anyagokat igénylé szitanyomassal
is sikerrel kisérletezett akkoriban.
Ez azonban kizarolag a sorozat-
gyartas technologiaja; egyetlen
panelért nem érdemes végigzon-
gorazni a szitael6készités és -kar-
bantartas hosszadalmas és koltsé-

ges muveletét! Akit mégis érdekel
ez a technologia, az [2]-ben meg-
talalja a részletes leirasat, persze a
korabeli festék- és segédanyagok-
ra alapozva. Az alfasetes modszert
is ez az iras részletezi.

Néha vegyi maratas vagy ion-
csere, igy maszkolas nélkul is ké-
sziilnek manapsag is nyomtatott
aramkorok. A kezdetleges ama-
tor eljaras a rézvagas volt, ami-
hez egy lapos tlireszel6bol a szi-
ro esztergakéséhez hasonlo6 élki-
képzésti szerszamot koszorul-
tank. Ezt fémvonalzo mellett ve-
zetve, a szerszamél hosszanak
megfelel6 szélességben lehetett
a rézfoliat eltavolitani. Téglalap
alaku feluletelemekbdl Osszetett
mintazatokat lehetett igy kialaki-
tani, de a parhuzamos vezet6sa-
vokbol allo univerzalis mintazat
is egyszerden kimunkalhat6 volt.
Manapsag CNC marogépen, fi-
nom, tobbnyire 1 mm-nél kisebb
atméroju maroszerszamokkal
vagy gravirtlivel torténik a miive-
let, gyakorlatilag tetszéleges gor-
bék mentén. A mechanikai elja-
rasokat példaul nagyon kényes,
mikrovoltos DC er6sitoknél ve-
tik be, mert ezzel elkeriilhetd,
hogy a maratészer beivodjon a
panel szigetel6anyagaba.

Ko6zben a szamitastechnika el-
képeszté iramu fejlodésének
egyik eredménye a lézernyomta-
tok, késobb a LED-nyomtatok
megjelenése volt. Ezek ma barki
altal meglehet6sen olcs6n meg-
vasarolhatok. E printerek toner-
je nem egyszertien festék, ha-
nem lisztfinomsagu, feketére szi-
nezett polisztirolpor. A nyomta-
tas soran a kivant rajzolat (a
rendszer szempontjabol a nyom-
tatott szoveg is az!) ebbdl a por-
bol alakul ki, amit aztan egy hen-
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