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Miiveletek feliiletszerelt alkatrészekkel —

kezdoknek

Palinkas Tibor gépészmérnok, tpalinkas@radiovilag.hu

Azok a hobbistak (vagyis inkabb mar félprofi elektronikaépiték), akik nap mint nap foglalkoznak feliilet-
szerelt alkatrészek (SMD-k) beiiltetésével, esetleg tobb példanyt is készitve egy-egy aramkorbdl, a kovet-
kezékben leirtaknal sokkal el6rébb tartanak! A neten szamos szajt és cseteldrovat foglalkozik ezzel: van-
nak, akik sajat reflow-kemencét vagy raolvaszt6-lapot készitettek héfokszabalyozassal, sét, programozha-
t6 id6-hémérséklet profillal. Jol ismerik a kiilonb6zdé forrasztépasztak és egyéb forraszanyagok,
ragasztéanyagok tulajdonsagait, kezelési triikkjeit, célszerd beszerzési forrasait, az alkatrészek bemérésé-
nek, adagolasanak kiilonb6z6 moédszereit.

Ezzel a cikkel nem is 6ket céloz-
tuk meg, hanem azon amat6ro-
ket, akik néha-néha készitenek
olyan aramkort, ami feltiletsze-
relt alkatrészekbol épul fel, vagy
ilyeneket is tartalmaz. A befor-
rasztast hagyomanyos modon,
vékony, gyantaerd, 40% olomtar-
talmu forrasztoonnal és ,hegyes
végl”, hofokszabalyozott paka-
val végzik. Olommentes forrasz-
toonnal otthoni kortlmények
kozott nem érdemes kisérletez-
ni. (Szigortan a maganvélemé-
nyem: sehol sem szabadna...)

SM szerel6allomas,
a harmadik kéz

A sok karu Siva istenné virtuoz
muszerész lehetne, bar az irasok
nem emlitik, hogy kivételes
adottsagat ezen a szakteruleten
kamatoztatta volna. Mi, egyszert
kétkezd halandok, sokszor gon-
dolkodunk egy-egy szerelési
munka soran arra, hogy milyen
jol jonne legalabb egy harmadik
kéz! Egy feluletszerelt aramkor
forrasztasi munkalatai kozben
hatvanyozottan érezzik a potkéz
hianyat. Az alkatrészek esztétikus
elhelyezése és egy hagyomanyos
forrasztopakaval valo felforrasz-
tasa bizony nem egyszeri feladat
ugy, hogy a hangyanyi ellenallas,
SM-tok ne forduljon el, illetve ne
mozduljon el a helyérol!

Az iparilag készilt, szemet
gyonyorkodtetd feluletszerelt
nyakoknal a problémat az esetek
tobbségében kétféle moédon old-
jak meg. Az egyik eljaras szerint
a beultetd automata egy specia-
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lis, erre kifejlesztett miigyanta
apro csoppjét ejti az alkatrész
helyére gy, hogy az ne fedjen el
forrszigetet, majd pontosan po-
zicionalva rahelyezi az alkat-
részt. Miutan az osszes elemet a
helyére ragasztotta, majd a ke-
mencébe helyezett panelon a
migyanta megkotott, az egész
aramkort a betultetett oldallal le-
felé a hullamforrasztd berende-
zésbe helyezik, ahol rovid idére
az alkatrészek mindegyikét elle-
pi az olvadt forraszanyag végig-
vonul6 hullama. A lIotstop-lakkal
nem fedett felileteken megtor-
ténik a forrasztas.

A masik modszernél a betlte-
t6 automata minden forrsziget-
re kis forrasztopaszta-adagot
nyom ki, majd elhelyezi az alkat-
részeket. A pépes forraszanyag
az alkatrészt a kivezeto feluletei-
nél vagy a labainal fogva ideigle-
nesen a nyak-hoz ,ragasztja”. A
betultetett panel ezutan az an.
reflow-kemencébe (vagy egysze-
ribb esetben egy kozonséges re-
zsOhoz hasonlo, de héfokszaba-
lyozott fit6lapra) kerul. A for-
rasztopaszta mindenhol
egyidejileg megomlik és a nagy
viszkozitasabol ad6do feluleti fe-
szultségek az esetleg szoghibas
vagy poziciohibas alkatrészeket
is ,behtizzak” a helyikre. A két-
oldalon szerelt SM-paneloknal
altalaban mindkét technologiat
alkalmazzak.

Megkonnyiti a szerelést, ha va-
lamilyen egyszerd moédon meg-
oldjuk az SM-elemek felforrasztas
elotti korrekt, gyors rogzitését,
igy nyugodtan forraszthatunk a

szokasos modon, az egyik ke-
zunkben a pakat, a masikban a
forrasztoont tartva. Erre szolgal
az SM munkadallomas, azaz egy sze-
rel6allvany, amely ezen kiviil egy-
szerubbé teszi a tobbnyire kis mé-
retl nyakkal torténo egyéb mani-
pulaciokat, igy a nyakjavitast és
-tisztitast, minidrillel torténd fa-
rast, marast, sot, az aramkor be-
meéreéseét is.

A szereloallomas felépitése

Elére bocsatom: aki SMD-t sze-
retne beultetni, annak nem ko-
telez6 elkészitenie az alabbi szer-
kezetet! Tény ugyanis, hogy eh-
hez finommechanikaban valo
jartassag és megfelelo felszersza-
mozottsag sziukségeltetik. Azon-
ban egy ilyen egyszert készulék
birtokaban lényegesen gyorsab-
ban tud beultetni és mérni, az
eredmény is esztétikusabb lesz.
A bemutatott készulék viszony-
lag kis mérett nyakok kezelésére
alkalmas.

A szerel6allomas 6sszeallitasi
rajzat az l.a abra mutatja. Ha-
rom alapegységbdl all: az I gu-
milabakon all6 2 alaplapbol, a
3...18 elfordithat6 nyak felfogo
szerelvénybol és a 20...38 eltol-
hat6 elfordithato gémes szorito-
szerkezetbol.

Eloljaroban megjegyzem, hogy
az abran csak a prototipus f6bb
méreteit adtam meg, de ezektdl —
egyedi igényektdl, elképzelések-
tol, lehet6ségektdl fiiggben —
nyugodtan el lehet térni. Ugyan-
ez vonatkozik a konstrukcios rész-
megoldasokra is.
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