Az aluminium eloxalasa

Nagymaté Csaba villamosmérnok, nmtecsaba@gmail.com

Talan felkapja a fejét az olvaso a fenti kémiai kifejezés hallatan. Ugyan, hogy keriil egy elektronikai szak-
lapba a kémia? Ne ijedjenek meg, nem valtoztattunk profilt! A tovabbiakban az alkalmazott kémia egy
olyan, végletesen leegyszertisitett fejezetével ismerkediink meg, amit egy magunkfajta, elektronikat ked-
velé ember is konnyen ,,megemészt”. Tessziik ezt azért, mert az elkésziilt elektronikat ,,szalonképessé”
ugy varazsolhatjuk, hogy azt be is dobozoljuk.

Az amat6r berendezések mérete-
inek csokkenése és a festékek ara-
nak rohamos novekedése folveti
egy hazilagosan kivitelezheto, fe-
ltletkidolgoz6 technologia alkal-
mazasat. Ebben segit a most ko-
vetkezo leiras, aminek csak az a
»szépséghibaja” hogy kénytele-
nek vagyunk kémiai szakkifejezé-
seket is hasznalni, amelyeket a le-
het6ségekhez képest igyeksziink
»-magyarra forditani”. A lapunk
hasabjain edz6dott olvasé azon-
ban mar a nyak készitésével kap-
csolatosan belekostolt ebbe a
szintén varazslatos vilagba, amit
kémianak neveznek.

Kezdjink mindjart a cimmel!
Az eloxalas az ,elektrolitos oxida-
ci6” szakkifejezés kezd6betdinek
az 6sszevonasabol keletkezett. Ez-
zel a sz6hasznalattal foglaljuk 6sz-
sze az aluminium galvanikus és
kémiai megmunkalasanak osszes-
ségét. E megmunkalasok ered-
meénye az aluminium és 6tvozete-
inek csillogo fényének atvaltoza-
sa, matt feltiletre vagy kuilonboz6
szinarnyalatra. A tetszetos kiilson
kiviil — ami egy elektronikai ama-
tor elsédleges kivansaga lehet —
ez az eljaras védi a feltletet az el-
szurkiilés és az oxidacio ellen is.

Az eloxalas technologiajat mu-
szereket és egyéb technikai beren-
dezéseket gyartok is eloszeretettel
alkalmazzak. Jollehet, eszkozeink
és a felhasznalt anyagok a ,kony-
hai” technologia sajatjai, mun-
kank eredményét tekintve viszont
megkozelitjik a nagyipari eljara-
sok mindségét. Mindannyian
tudjuk, hogy az aluminium nem
korrodal (rozsdasodik) tgy, mint
pl. avas. Ennek az az oka, hogy fe-
liletét néhany tizedmikron vas-

tagsagu tomor, termeészetes oxid-
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réteg boritja. Az eloxalasi folya-
mat soran elektrolitos vagy kémiai
aton ezt a réteget vastagitjuk
meg, és hozzuk létre a tartos, szi-
lard Al,O4 réteget, amit még uta-
na tetszés szerint szinezhetiink is.

A korrozio meggatlasa ugyanis
csak az egyik szempont a kevésbé
kopasallo természetes oxidréteg
megvastagitasa kapcsan. A masik
az aluminium festése. Az alumini-
um alapesetben még gondos zsir-
talanitas esetén is nehezen tiri
meg a festéket a feltiletén. Rovid
idén belul a legtobb hagyoma-
nyos festék hartyaszertien elvalik
a feliletto6l, majd lehamlik roéla.
Foéleg a nitroalapu festékekre jel-
lemz6, hogy nem tapadnak jol az
aluminium feliletén. A megol-
das: az aluminiumot festés elott
oxidalni kell, ami lehet6vé teszi a
festékek jo tapadasat.

Az oxidréteget létrehozhatjuk
tisztan kémiai és elektrokémiai (eloxa-
las) aton. A két eljaras kozott je-
lent6s a kiilonbség. Mar az ered-
ményben megmutatkozik, ha a
keletkezett oxidréteg vastagsagat
megvizsgaljuk:

A természetes oxidréteg vastagsaga:
0,04...0,2 um,
a kémiai uton el6allitotté:
1,2..2,5 um,
az eloxalt réteg vastagsaga:
15...20 um.

A fenti tablazatszeru felsorolas-
bol kittinik, hogy a kémiai oxida-
ci6 kevésbé hatasos az eloxalas-
hoz képest, de megvalositasa
sokkal egyszertbb, s alkalmasint
még megfelel6 védelmet is
nyujthat. Eppen egyszertsége
miatt, néhany mondat erejéig itt
is foglalkozunk vele. Mindkét

oxidacios eljaras kozos jellemzo-
je, hogy az oxidréteg beépil az
aluminiumkristalyok kozé, ami
igen jo6 megkotodést eredmeé-
nyez, szemben pl. a galvanizalt
bevonatokkal.

Ezen kis ,lélektani elokészités”
utan kezdjunk hozza a tulajdon-
képpeni munkahoz!

Oxidréteg létrehozasa
kémiai uton

A legels6 tennivalonk az oxida-
ciora kész felilet létrehozasa.
Barmelyik — a késobbiekben is-
mertetett — eljarassal is dolgo-
zunk, ez azt jelenti, hogy a felilet
véglegesen megmunkalt, tiszta,
szaliranyban csiszolt, és tokélete-
sen zsirtalanitott legyen. Az oxi-
dalas utani utélagos megmunka-
las azért nem célszerd, mert pl.
egy hajlitasi muivelet a korund ke-
meénységl védorétegen repedést
okoz, a munkank karba vész.

A zsirtalanitas talan a legfonto-
sabb a kiindulasi feltételek sora-
ban. Mint ahogyan egy kozonsé-
ges festési eljarasnal az eredmé-
nyességet els6sorban a felilet
elokészitése, zsirtalanitasa donti
el, agy itt sincs masképpen.

A targyak feluleti allapotatol
figgben valasztjuk meg a megfe-
lel6 el6készitési modszert. Ha az
aluminium targyak er6sen korro-
daltak(!), akkor a korr6zios ter-
mékek eltavolitasa céljabol az
alabbi maratofurdot készitsuk el:

Viz: 30 ml
Salétromsav: (HNOj3; 40%-0s):
50 ml

A maratasi id6 10...30 s legyen. A
tisztanak mondhato targyakat és
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