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Hardver kiegészitések
Célszert a nyakot hiit6 hianyzo
ventilator, és az eredeti konst-
rukcioban nem szerepld, a fris-
sen kinyomott filamentet hiit6
(targyhtit6) ventilator beépitése.

A nyakpanelt hiité ventilator
helye ki van alakitva, az eredeti
Osszeallitasi utasitas Gtmutatast
ad a felszereléséhez.

A filament hitésére szolgalo
ventilator tartoszerelvényét mar
osszeallitott nyomtatonkkal PLA
anyagbol készithetjuk el. (A
nyomtatasrol, a sziikséges szoft-
verekrol és hasznalatukrol a ké-
s6bbiekben lesz sz6.)

Hatalmas mennyiségti nyom-
tathato targyhoz talalhatok fajlok
a www.thingiverse.com helyen;

még CTC I3 nyomtatohoz valo
targyhtit6 ventilatortartobol is
valogatni lehet. Ezek kozil e
nyomtatohoz a www.thingiverse.
com/thing:2906205 oldalon be-
mutatott példany készult el. Két
kinyomtatandé alkatrészét a Cu-
ra program képerny6jén, ill. ki-
nyomtatva és mar ventilatorral a
nyomtatora szerelve a 8. abra
mutatja. A ventilator a leveg6t
kozvetlenul a hotend favokaja
ala fajja. A nyomtat6 osszeallitasa
utan mar értelemszerd a fila-

menthtité ventilator tartéjanak
felszerelése is.

A ventilator (ok) nyakpanelhez
kapcsolasanak modjat a gyarto a
felhasznalora bizza. A 9. abra bal
oldalan lathat6 nyakpanel kékkel
bekarikazott részén 1évo forraszt-
hat6 csatlakozasi pontok kozvet-
lentl 6ssze vannak kotve az alat-
tuk, balra talalhat6 POWER be-
menet kapcsaival. A nyakpanelre
némi ugyeskedéssel fel lehet for-
rasztani dupla hiivelysor harom
tagjanak széls6 érintkezoit (a ko-
zépsore nincs sziikség, kihtzhato
a huvelysorbol), a széls6 két-két
htvelyt parhuzamosan kotve. A
két ventilatorhoz az ezekbe du-
gott tuskeparokkal csatlakoznak
a ventilatoroktol érkezé vezeté-
kek (9. abra jobb oldalan).
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A targyhtité ventilator ilyen
bekotése esetén az mindig mu-
kodik, amikor a tapfesziltség be
van kapcsolva. Az als6 rétegnek a
fttott asztalhoz jobb tapadasat
segiti, ha nyomtatasa kézben ez
a ventilator nem hiit. Ilyen igény
esetén a ventilator tapvezetékét
a nyakpanel szélétol tavolabb le-
vO, egyetlen még fel nem hasz-
nalt, ,FAN 50” csatlakozobol le-
het tapfeszultséggel ellatni. E
csatlakozoban (a nyomtato szoft-
ver eredeti beallitasaban) csak
az els6 réteg nyomtatasa utan je-
lenik meg 50% fordulatszamnak
megfelel6, majd 0,5 mm magas-
sag elérésekor 100% tapfeszult-
ség. (Ezek az értékek a szoftver-
ben megvaltoztathatok.)

A nyomtatoval sajat maganak
is sok hasznos kiegészité nyom-
tathato ki. Szintén a www.thingi
verse.com-rol szarmaznak a 10.
abran lathato, a felsé keretre
hazhato filament vezetd, vagy az
asztal preciz szintezését lehet6vé
tevs, 11. abran lathaté6 méréora-
tarto fajljai.

Ha gy dontink, hogy beépit-
juk a halozati kapcsolot is tartal-
maz6 miszeraljzatot, annak szi-
geteletlen kivezetései az tivegle-
meznek az asztal hatso részéhez
csiptetésekor koénnyen meg-
érinthet6k. Erdemes ezért ki-
nyomtatni a kapcsolot védé mu-
anyag burkolatot (12. abra,
www.thingiverse.com/thing:177
8093).

A bal oldalon lathato6 fels6 be-
mélyedés teszi lehet6vé az asztal
szintez6 csavarjainak zavartalan
elhaladasat a kapcsol6 burkolata
folott.

ANYCUBIC I3 MEGA
nyomtato

Ez (az el6z6 aranak haromszoro-
saba keriild), szintén I3 klon
nyomtato (13. abra) az el6z6hoz
képest komoly min6ségi ugrast
jelent. Vezet6 radjainak atméréje
pontos, a Z poziciot beallitd me-
netes orsoi professzionalis, Tités-
mentes kiviteliek (de felul ezek
sincsenek megfogva). Semmi
nem kotyog. A munkadarabon a
sik fuggoleges feluleteken nem
latszik kis elcstiszas sem.

A munkaasztal ,ULTRABA-
SE” fantazianevi bevonata on-
maga is biztositja PLA filament
megfelel6 tapadasat.

Az extruder (2. abra) a nyom-
tatofejet tart6 sinpar jobb oldali
takarolemezének hatso részéhez
van rogzitve, igy sulyaval nem
terheli a nyomtatofejet. Miel6tt
a filament az extruderbe jut, je-
lenlétét figyel6 érzékelén halad
keresztul. A filamentet egy rug6
altal nyomott kerék szoritja az

extruder fogazott kerekéhez,
amely azt mozgatja. A kézi kiol-
doval a rugot osszenyomva ez a
kerék eltavolodik a filamentt6l,
igy lehetové valik utobbi kézzel
val6 betoltése és kihazasa.

A hotend két ventilatora
egyuttal a frissen kinyomott fila-
mentet is hiiti.

A nyomtato dobozaban kilon
van csomagolva a nyomtato viz-
szintes, ill. fliggbleges része, me-
lyeket 6sszesen 8 csavarral kell
oOsszeszerelni (14. abra). A cso-
mag tartalma volt még:

¢ 1 kg fekete PLA filament,

® négy atlatsz6 plexi darabbdl
osszeszerelhet6 filament te-
kercstarto,

e tartalék teljes hotend szilikon
csovel,

e tartalék végallaskapcsolo pa-
nel (mind a harom végallas-
kapcsol6 ugyanilyen panelen

van),
® 8 GB-os SD Kkartya,

¢ mikro SD — SD atalakit6 kartya,
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