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Kondenzatoros hegesztés (gyakorlati példa)

Pélinkas Tibor gépészmérnok, tpalinkas@radiovilag.hu

Az alabbiakban bemutatott ké-
sziilék vékony vorosrézhuzalnak
acélfeltlethez torténd hegeszté-
sére szolgal. A feladat egy TTP
meérofej (a Radiotechnika februari
szamaban kezdodott, haromrészes
cikksorozatban esik emlités rola)
fejlesztése, majd elkészitése koz-
ben ugy adodott, hogy csapagy-
golyokhoz kellett vékony rézhu-
zalt hegeszteni, aram-hozzave-
zetés céljabol. A hegesztés egy-
fajta tompa, ellenallashegeszté-
si technolégia, amelyhez sztuk-
séges energiat kondenzatorban
tarolt toltés biztositja. Eppen
ezért ezt az ellenallashegesztést
kondenzatoros-hegesztésnek is
nevezik! Ezzel a modszerrel
szinte barmilyen fém barmi-
lyennel pontszerien Osszehe-
gesztheto, igy pl. két megfelelo
huzalbo6l h6elemet lehet készi-
teni, vagy platina hofokérzékelo
kivezetéseihez jol forraszthato
rézhuzalt lehet hegeszteni.
Arrol van szo, hogy egy meg-
felel6 kapacitasu elkot egy el-
lenallason keresztil adott fe-
szultségre toltink fel, majd a
kondenzatort a két 6sszehegesz-
tendo, egymashoz érintett fém-
feluletet is magaban foglalo
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aramkorben kistutjuk. Ha az
aramkorunk legalabb egy nagy-
sagrenddel kisebb ellenallasa
elemekbodl épul fel, mint az
érintkezé feluletek atmeneti el-
lenallasa, akkor a felszabadulo
energia utobbi helyen koncent-
ralodik; a feluletek kozelében a
két alkatrész anyagat megom-
leszti, igy megdermedés utan
létre johet a tartos kotés.

Az a modszer, hogy az elko
kivezetéseire ideiglenesen ra-
kotott, 6sszehegesztend6 alkat-
részeket egyszertien Osszeérint-
juk, nem valik be. A kozelités
soran keletkez6 szikra vagy
elektromos iv ui. elg6zologteti,
ill. elégeti a feluleteket. Olyan
készuléket kell Osszeallitani,
amelyben az 6sszehegesztendo
feluletek gyenge érintkezése
kozben kapcsoljuk a kondenza-
tort a munkadarabokra. Am az
aram rakapcsolasa mechanikai
kontaktusparral (nyomo6gomb-
bal, jelfogoval) nem valosithato
meg célszertien, mert ezek kon-
taktusa is beég a bekapcsolasi
folyamat soran. Nyilvan elekt-
ronikai kapcsoloeszkozt kell
hasznalni!

Mikodés

A provizorikus, kizar6élag 4 mm
atméroju csapagygolyok és 0,2
mm atmeéroju vorosréz-huzalok
egymashoz hegesztése céljabol
osszeallitott mintapéldanyban
egy 35 A csucsaramu, 2N3650
tipust fémhazas tirisztort vetet-
tem be erre a célra. Valoszind,

hogy a HAM-bazarban megvasa-
rolhato6, szintén M6-os rogzit6-
menetd 2U202N (orosz) tirisz-
tor ugyanigy megfelel.

A nem tualsagosan Osszetett
készulék kapcsolasi rajza az 1.
abran lathat6. A C elkot -
amelynek alacsony ESR-1, kife-
jezetten nagy impulzusterhelés-
re alkalmas tipusnak kell len-
nie, én kidobott, egyszer hasz-
nalatos fényképezogép vakuja-
bol épitettem ki, és az R1-en ke-
resztul folyamatosan toltjuk. A
toltési végfeszultség (amit egy
tobbcsatornas labortapon alli-
tottam be) a konkrét feladathoz
kb. 50 V. Mas feladatra mas fe-
szultségre, ill. mas kapacitasa
kondenzatorra lehet szlikség:
ezt minden esetben egyedileg
kell kikisérletezni.

A tirisztort az R2-n keresztil
gyujtjuk be az N nyomoégomb
megnyomasaval. A gyuajtofe-
szultséget a labortap fix 5 V-os
kimenete biztositja. Az R2 érté-
két gy valasztottam meg, hogy
a megkivant, 100 mA koruli ga-
te-aram biztonsaggal el6alljon.

Elkészités

Mivel nagyon fontos, hogy a ki-
stutokor ellenallasat a mini-
mumra redukaljuk, a targybefo-
got és az egész konstrukciot en-
nek szellemében alakitottam Kki.
Az acélgolyo rogzitésére egy sar-
garézbol esztergalt, hasitott
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